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(57)【特許請求の範囲】

【請求項１】

　硬化材により桁のフランジの上面から突出したジベルが包含されることによって前記桁

の前記フランジと接合されたコンクリート床版を前記桁の前記フランジから撤去するため

のコンクリート床版の撤去方法であって、

　前記フランジの下面から前記ジベルの周囲をくり抜くように前記フランジの前記上面に

達する孔を削孔する削孔工程と、

　前記硬化材により包含された前記ジベルと一緒に前記桁の前記フランジから前記コンク

リート床版を分離する床版分離工程と、を備えたコンクリート床版の撤去方法の前記床版

分離工程の後に、

　前記削孔工程で削孔された前記孔に前記フランジの前記上面から突出する新たなジベル

を取付けるジベル取付工程と、

　前記ジベル取付工程で取り付けられた新たな前記ジベルが硬化材により包含されること

によって、前記桁の前記フランジと新たなコンクリート床版とを接合する床版接合工程と

、

を備えたコンクリート床版の新設方法。

【発明の詳細な説明】

【技術分野】

【０００１】

　本発明は、コンクリート床版の撤去方法及びコンクリート床版の新設方法に関する。
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【 背 景 技 術 】

【 ０ ０ ０ ２ 】

　 近 年 、 道 路 等 を 対 象 と し た コ ン ク リ ー ト 床 版 が 桁 よ り 支 持 さ れ て い る 橋 梁 に お い て 、 車

両 の 大 型 化 や 通 行 車 両 台 数 の 増 加 に よ る コ ン ク リ ー ト 床 版 の 疲 労 損 傷 や 、 凍 結 防 止 剤 の 散

布 に よ る 塩 害 劣 化 が 著 し く な っ て き て お り 、 コ ン ク リ ー ト 床 版 の 取 替 え が 求 め ら れ る こ と

が 多 く な っ て い る 。 例 え ば 、 特 許 文 献 １ に は 、 硬 化 材 に よ り 桁 の フ ラ ン ジ の 上 面 か ら 突 出

し た ジ ベ ル が 包 含 さ れ る こ と に よ っ て 桁 の フ ラ ン ジ と 接 合 さ れ た コ ン ク リ ー ト 床 版 を 桁 の

フ ラ ン ジ か ら 撤 去 す る た め の 技 術 が 開 示 さ れ て い る 。 特 許 文 献 １ の 技 術 で は 、 桁 の フ ラ ン

ジ の 上 面 か ら 突 出 し た ジ ベ ル が 除 去 さ れ 、 コ ン ク リ ー ト 床 版 が 桁 の フ ラ ン ジ か ら 撤 去 さ れ

た 後 に 、 桁 の フ ラ ン ジ の 上 面 に 鋼 床 版 が 設 置 さ れ る 。

【 先 行 技 術 文 献 】

【 特 許 文 献 】

【 ０ ０ ０ ３ 】

【 特 許 文 献 １ 】 特 公 平 ６ ‐ ８ ０ ２ ４ ４ 号 公 報

【 発 明 の 概 要 】

【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】

【 ０ ０ ０ ４ 】

　 と こ ろ で 、 コ ン ク リ ー ト 床 版 を 撤 去 す る 際 に は 、 例 え ば 、 桁 の 上 面 の 両 側 に コ ン ク リ ー

ト カ ッ タ ー を 入 れ る こ と に よ り 桁 の 上 面 の 両 側 の コ ン ク リ ー ト 床 版 が 撤 去 さ れ る 。 桁 の 上

面 の 直 上 の コ ン ク リ ー ト を ブ レ ー カ な ど で 斫 る こ と に よ り 、 桁 の 上 面 の 直 上 の コ ン ク リ ー

ト 床 版 が 撤 去 さ れ る 。 ジ ベ ル の 本 数 が 多 く 、 ジ ベ ル を 囲 む よ う に 鉄 筋 が 配 置 さ れ て い る こ

と や 、 桁 の 上 面 の 直 上 の コ ン ク リ ー ト を 斫 る 作 業 は 桁 を 損 傷 す る こ と を 避 け る た め に 手 作

業 と な る こ と か ら 、 桁 の 上 面 の 直 上 の コ ン ク リ ー ト を 斫 る 作 業 に は 多 大 な 労 力 を 要 し て い

る 。 ま た 、 コ ン ク リ ー ト を 斫 る 作 業 で は ブ レ ー カ が 用 い ら れ る た め 、 騒 音 及 び 振 動 が 発 生

し 、 周 辺 環 境 に 悪 影 響 を 与 え る 可 能 性 が あ る 。

【 ０ ０ ０ ５ 】

　 そ こ で 本 発 明 は 、 作 業 の 労 力 や 騒 音 及 び 振 動 を 低 減 し つ つ コ ン ク リ ー ト 床 版 を 桁 の フ ラ

ン ジ か ら 撤 去 す る こ と を 目 的 と す る 。

【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】

【 ０ ０ ０ ６ 】

　 本 発 明 は 、 硬 化 材 に よ り 桁 の フ ラ ン ジ の 上 面 か ら 突 出 し た ジ ベ ル が 包 含 さ れ る こ と に よ

っ て 桁 の フ ラ ン ジ と 接 合 さ れ た コ ン ク リ ー ト 床 版 を 桁 の フ ラ ン ジ か ら 撤 去 す る た め の コ ン

ク リ ー ト 床 版 の 撤 去 方 法 で あ っ て 、 フ ラ ン ジ の 下 面 か ら ジ ベ ル の 周 囲 を く り 抜 く よ う に フ

ラ ン ジ の 上 面 に 達 す る 孔 を 削 孔 す る 削 孔 工 程 と 、 硬 化 材 に よ り 包 含 さ れ た ジ ベ ル と 一 緒 に

桁 の フ ラ ン ジ か ら コ ン ク リ ー ト 床 版 を 分 離 す る 床 版 分 離 工 程 と を 備 え た コ ン ク リ ー ト 床 版

の 撤 去 方 法 で あ る 。

【 ０ ０ ０ ７ 】

　 こ の 構 成 に よ れ ば 、 硬 化 材 に よ り 桁 の フ ラ ン ジ の 上 面 か ら 突 出 し た ジ ベ ル が 包 含 さ れ る

こ と に よ っ て 桁 の フ ラ ン ジ と 接 合 さ れ た コ ン ク リ ー ト 床 版 を 桁 の フ ラ ン ジ か ら 撤 去 す る た

め の コ ン ク リ ー ト 床 版 の 撤 去 方 法 に お い て 、 削 孔 工 程 に よ り フ ラ ン ジ の 下 面 か ら ジ ベ ル の

周 囲 を く り 抜 く よ う に フ ラ ン ジ の 上 面 に 達 す る 孔 が 削 孔 さ れ 、 床 版 分 離 工 程 に よ り 、 硬 化

材 に よ り 包 含 さ れ た ジ ベ ル と 一 緒 に 桁 の フ ラ ン ジ か ら コ ン ク リ ー ト 床 版 が 分 離 さ れ る た め

、 桁 の フ ラ ン ジ の 上 面 の 直 上 の コ ン ク リ ー ト を 斫 る 作 業 の 労 力 や 騒 音 及 び 振 動 を 低 減 し つ

つ コ ン ク リ ー ト 床 版 を フ ラ ン ジ か ら 撤 去 す る こ と が で き る 。

【 ０ ０ ０ ８ 】

　 ま た 、 本 発 明 は 、 本 発 明 の コ ン ク リ ー ト 床 版 の 撤 去 方 法 の 床 版 分 離 工 程 の 後 に 、 削 孔 工

程 で 削 孔 さ れ た 孔 に フ ラ ン ジ の 上 面 か ら 突 出 す る 新 た な ジ ベ ル を 取 付 け る ジ ベ ル 取 付 工 程

と 、 ジ ベ ル 取 付 工 程 で 取 り 付 け ら れ た 新 た な ジ ベ ル が 硬 化 材 に よ り 包 含 さ れ る こ と に よ っ

て 、 桁 の フ ラ ン ジ と 新 た な コ ン ク リ ー ト 床 版 と を 接 合 す る 床 版 接 合 工 程 と を 備 え た コ ン ク

リ ー ト 床 版 の 新 設 方 法 で あ る 。
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【 ０ ０ ０ ９ 】

　 こ の 構 成 に よ れ ば 、 ジ ベ ル 取 付 工 程 に よ り 、 本 発 明 の コ ン ク リ ー ト 床 版 の 撤 去 方 法 の 床

版 分 離 工 程 の 後 に 、 削 孔 工 程 で 削 孔 さ れ た 孔 に フ ラ ン ジ の 上 面 か ら 突 出 す る 新 た な ジ ベ ル

が 取 付 け ら れ 、 床 版 接 合 工 程 に よ り 、 ジ ベ ル 取 付 工 程 で 取 り 付 け ら れ た 新 た な ジ ベ ル が 硬

化 材 に よ り 包 含 さ れ る こ と に よ っ て 、 桁 の フ ラ ン ジ と 新 た な コ ン ク リ ー ト 床 版 と が 接 合 さ

れ る た め 、 削 孔 工 程 で 削 孔 さ れ た 孔 を 利 用 し て 新 た な ジ ベ ル を フ ラ ン ジ に 取 付 け る こ と に

よ り 、 コ ン ク リ ー ト 床 版 を 新 設 す る 労 力 を 低 減 す る こ と が で き る 。

【 発 明 の 効 果 】

【 ０ ０ １ ０ 】

　 本 発 明 の コ ン ク リ ー ト 床 版 の 撤 去 方 法 に よ れ ば 、 作 業 の 労 力 や 騒 音 及 び 振 動 を 低 減 し つ

つ コ ン ク リ ー ト 床 版 を 桁 の フ ラ ン ジ か ら 撤 去 す る こ と が で き る 。 ま た 、 本 発 明 の コ ン ク リ

ー ト 床 版 の 新 設 方 法 に よ れ ば 、 コ ン ク リ ー ト 床 版 を 新 設 す る 労 力 を 低 減 す る こ と が で き る

。

【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】

【 ０ ０ １ １ 】

【 図 １ 】 実 施 形 態 に 係 る コ ン ク リ ー ト 床 版 の 撤 去 方 法 及 び コ ン ク リ ー ト 床 版 の 新 設 方 法 が

適 用 さ れ る 橋 梁 を 示 す 縦 断 面 図 で あ る 。

【 図 ２ 】 床 版 切 断 工 程 後 の 橋 梁 を 示 す 縦 断 面 図 で あ る 。

【 図 ３ 】 削 孔 工 程 時 の 橋 梁 を 示 す 縦 断 面 図 で あ る 。

【 図 ４ 】 削 孔 工 程 後 の 橋 梁 を 示 す 縦 断 面 図 で あ る 。

【 図 ５ 】 床 版 分 離 工 程 時 の 橋 梁 を 示 す 縦 断 面 図 で あ る 。

【 図 ６ 】 ジ ベ ル 取 付 工 程 後 の 橋 梁 を 示 す 縦 断 面 図 で あ る 。

【 図 ７ 】 床 版 配 置 工 程 後 の 橋 梁 を 示 す 縦 断 面 図 で あ る 。

【 図 ８ 】 床 版 接 合 工 程 後 の 橋 梁 を 示 す 縦 断 面 図 で あ る 。

【 発 明 を 実 施 す る た め の 形 態 】

【 ０ ０ １ ２ 】

　 以 下 、 本 発 明 の 実 施 形 態 に 係 る コ ン ク リ ー ト 床 版 の 撤 去 方 法 及 び コ ン ク リ ー ト 床 版 の 新

設 方 法 に つ い て 、 図 面 を 用 い て 詳 細 に 説 明 す る 。 図 １ に 示 す よ う に 、 本 実 施 形 態 に 係 る コ

ン ク リ ー ト 床 版 の 撤 去 方 法 及 び コ ン ク リ ー ト 床 版 の 新 設 方 法 は 、 鋼 桁 等 の 桁 １ ０ の フ ラ ン

ジ １ １ の 上 面 １ ２ に 既 存 の Ｒ Ｃ 床 版 等 の コ ン ク リ ー ト 床 版 ２ ０ が 設 置 さ れ た 橋 梁 １ に 適 用

さ れ る 。 橋 梁 １ は 、 合 成 桁 橋 で あ っ て も 、 非 合 成 桁 橋 で あ っ て も よ い 。 図 １ の 例 で は 、 コ

ン ク リ ー ト 床 版 ２ ０ は 、 コ ン ク リ ー ト 床 版 に よ り 形 成 さ れ る 道 路 の 傾 斜 に 合 せ て 水 平 面 か

ら 傾 斜 し て い る 。

【 ０ ０ １ ３ 】

　 フ ラ ン ジ １ １ は 、 鋼 板 等 の 金 属 製 で あ る 。 フ ラ ン ジ １ １ は 、 コ ン ク リ ー ト 床 版 ２ ０ の 被

支 持 面 ２ ２ を 支 持 す る 上 面 １ ２ 及 び 上 面 １ ２ の 反 対 側 の 下 面 １ ３ を 有 す る 。 フ ラ ン ジ １ １

の 上 面 １ ２ と 下 面 １ ３ と の 間 の 厚 さ は 、 １ ６ ～ ２ ２ ［ ｍ ｍ ］ 程 度 で あ る 。 桁 １ ０ の フ ラ ン

ジ １ １ の 上 面 １ ２ か ら は 、 ス タ ッ ド ジ ベ ル １ ４ 等 の ジ ベ ル が 突 出 し て い る 。 ス タ ッ ド ジ ベ

ル １ ４ は 、 フ ラ ン ジ １ １ の 上 面 １ ２ に 溶 接 等 で 接 合 さ れ て い る 。 ス タ ッ ド ジ ベ ル １ ４ は 、

例 え ば 、 頂 部 の 直 径 が ２ ４ ～ ２ ８ ［ ｍ ｍ ］ 程 度 で あ り 、 頂 部 以 外 の 部 位 の 直 径 が ２ ０ ～ ２

４ ［ ｍ ｍ ］ 程 度 で あ る 。

【 ０ ０ １ ４ 】

　 コ ン ク リ ー ト 床 版 ２ ０ は 、 コ ン ク リ ー ト 床 版 ２ ０ を 形 成 す る コ ン ク リ ー ト ２ １ 等 の 硬 化

剤 に よ り 桁 １ ０ の フ ラ ン ジ １ １ の 上 面 １ ２ か ら 突 出 し た ス タ ッ ド ジ ベ ル １ ４ 等 の ジ ベ ル が

包 含 さ れ る こ と に よ っ て 桁 １ ０ の フ ラ ン ジ １ １ と 接 合 さ れ て い る 。 な お 、 ジ ベ ル と は 、 上

記 の ス タ ッ ド ジ ベ ル １ ４ の 他 に 、 棒 状 の 鉄 筋 の 一 端 部 が 上 面 １ ２ に 固 定 さ れ た 鉄 筋 ジ ベ ル

や 、 棒 状 の 鉄 筋 が Ｕ 字 状 に 湾 曲 さ せ ら れ た Ｕ 字 状 鉄 筋 の 棒 状 の 鉄 筋 の 両 端 部 が 上 面 １ ２ に

固 定 さ れ た Ｕ 字 状 鉄 筋 ジ ベ ル 等 が 含 ま れ る 。 つ ま り 、 棒 状 の 金 属 部 材 の 端 部 が フ ラ ン ジ １

１ の 上 面 １ ２ に 固 定 さ れ て い る 物 で あ れ ば 、 上 面 １ ２ に 固 定 さ れ た 部 位 以 外 の 形 状 が ど の

よ う な 物 で あ っ て も 、 ジ ベ ル に 含 ま れ る 。
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【 ０ ０ １ ５ 】

　 本 実 施 形 態 の コ ン ク リ ー ト 床 版 の 撤 去 方 法 は 、 上 述 し た よ う な コ ン ク リ ー ト 床 版 ２ ０ を

桁 １ ０ の フ ラ ン ジ １ １ か ら 撤 去 す る た め の コ ン ク リ ー ト 床 版 の 撤 去 方 法 で あ る 。 以 下 、 本

実 施 形 態 の コ ン ク リ ー ト 床 版 の 撤 去 方 法 の 各 工 程 に つ い て 説 明 す る 。

【 ０ ０ １ ６ 】

　 図 ２ に 示 す よ う に 、 桁 １ ０ の フ ラ ン ジ １ １ の 周 囲 の 切 断 位 置 ２ ３ に お い て 、 コ ン ク リ ー

ト カ ッ タ ー 等 に よ り コ ン ク リ ー ト 床 版 ２ ０ を 切 断 す る 床 版 切 断 工 程 が 行 わ れ る 。 切 断 さ れ

た 床 版 切 断 片 ２ ４ は ク レ ー ン 等 に よ り 撤 去 さ れ る 。 な お 、 床 版 切 断 工 程 は 省 略 さ れ て も よ

い 。 ま た 、 床 版 切 断 工 程 は 、 後 述 す る 削 孔 工 程 と 床 版 分 離 工 程 と の 間 に 行 わ れ て も よ い 。

従 来 の 工 法 で は 、 桁 １ ０ の フ ラ ン ジ １ １ の 上 面 １ ２ の 直 上 で ス タ ッ ド ジ ベ ル １ ４ と 一 体 化

し た コ ン ク リ ー ト ２ １ を 斫 っ て 撤 去 す る 必 要 が あ り 、 で き る だ け 斫 る 部 分 を 小 さ く す る 必

要 が あ る た め 、 切 断 位 置 ２ ３ の 箇 所 は 多 く な る 。 一 方 、 本 実 施 形 態 で は 、 コ ン ク リ ー ト 床

版 ２ ０ の 撤 去 の 際 に 斫 る 部 分 が 無 く な る た め 、 よ り 大 き な ブ ロ ッ ク で の コ ン ク リ ー ト 床 版

２ ０ の 撤 去 が 可 能 と な り 、 切 断 位 置 ２ ３ の 箇 所 を 少 な く す る こ と が で き る 。

【 ０ ０ １ ７ 】

　 図 ３ に 示 す よ う に 、 桁 １ ０ の フ ラ ン ジ １ １ の 下 面 １ ３ か ら ス タ ッ ド ジ ベ ル １ ４ 等 の ジ ベ

ル の 周 囲 を く り 抜 く よ う に フ ラ ン ジ １ １ の 上 面 １ ２ に 達 す る 孔 を 削 孔 す る 削 孔 工 程 が 行 わ

れ る 。 削 孔 工 程 に お い て は 、 例 え ば 、 フ ラ ン ジ １ １ の 下 面 １ ３ に リ ー マ ３ ０ を 適 用 す る こ

と に よ り 、 図 ４ に 示 す よ う に 、 フ ラ ン ジ １ １ の 下 面 １ ３ か ら ス タ ッ ド ジ ベ ル １ ４ の 周 囲 を

く り 抜 く よ う に フ ラ ン ジ １ １ の 上 面 １ ２ に 達 す る 孔 ４ ０ を 削 孔 す る こ と が で き る 。

【 ０ ０ １ ８ 】

　 孔 ４ ０ の 直 径 は 、 ス タ ッ ド ジ ベ ル １ ４ 等 の ジ ベ ル が フ ラ ン ジ １ １ の 上 面 １ ２ に 取 付 け ら

れ て い る 部 位 の 直 径 よ り ６ ～ １ ０ ［ ｍ ｍ ］ 程 度 大 き い 直 径 に で き 、 例 え ば 、 ２ ８ ～ ３ ２ ［

ｍ ｍ ］ に で き る 。 フ ラ ン ジ １ １ は 金 属 製 で あ る た め 、 コ ン ク リ ー ト 床 版 の コ ン ク リ ー ト を

斫 る 作 業 に 比 べ て 、 削 孔 工 程 は 短 時 間 、 低 騒 音 及 び 低 振 動 で 行 う こ と が で き る 。 削 孔 工 程

に よ り 、 ス タ ッ ド ジ ベ ル １ ４ 等 の ジ ベ ル と フ ラ ン ジ １ １ と が 分 離 さ れ る 。 な お 、 削 孔 工 程

は 、 上 述 し た 床 版 切 断 工 程 と 並 行 し て 行 う こ と が で き る 。

【 ０ ０ １ ９ 】

　 図 ５ に 示 す よ う に 、 コ ン ク リ ー ト ２ １ 等 の 硬 化 材 に よ り 包 含 さ れ た ス タ ッ ド ジ ベ ル １ ４

等 の ジ ベ ル と 一 緒 に 桁 １ ０ の フ ラ ン ジ １ １ か ら コ ン ク リ ー ト 床 版 ２ ０ を 分 離 す る 床 版 分 離

工 程 が 行 わ れ る 。 削 孔 工 程 に よ り 、 ス タ ッ ド ジ ベ ル １ ４ 等 の ジ ベ ル と フ ラ ン ジ １ １ と が 分

離 さ れ て お り 、 フ ラ ン ジ １ １ の 上 面 １ ２ と コ ン ク リ ー ト 床 版 ２ ０ の 被 支 持 面 ２ ２ と は 厳 密

に 一 体 化 は さ れ て い な い た め 、 コ ン ク リ ー ト 床 版 ２ ０ の 重 量 を 吊 り 上 げ る こ と が 可 能 な 程

度 の 力 に よ り フ ラ ン ジ １ １ か ら コ ン ク リ ー ト 床 版 ２ ０ を 分 離 す る こ と が で き る 。

【 ０ ０ ２ ０ 】

　 床 版 分 離 工 程 に お い て は 、 例 え ば 、 ク レ ー ン 等 に よ り コ ン ク リ ー ト 床 版 ２ ０ を 上 方 に 吊

り 上 げ る こ と に よ り 、 桁 １ ０ の フ ラ ン ジ １ １ か ら コ ン ク リ ー ト 床 版 ２ ０ を 分 離 す る こ と が

で き る 。 床 版 分 離 工 程 で は コ ン ク リ ー ト 床 版 の コ ン ク リ ー ト を 斫 る 作 業 は 不 要 で あ る た め

、 コ ン ク リ ー ト を 斫 る 作 業 に 比 べ て 、 床 版 分 離 工 程 は 低 騒 音 及 び 低 振 動 で 行 う こ と が で き

る 。

【 ０ ０ ２ １ 】

　 以 下 、 本 実 施 形 態 の コ ン ク リ ー ト 床 版 の 新 設 方 法 に つ い て 説 明 す る 。 図 ６ に 示 す よ う に

、 床 版 分 離 工 程 の 後 に 、 削 孔 工 程 で 削 孔 さ れ た 孔 ４ ０ に フ ラ ン ジ １ １ の 上 面 １ ２ か ら 突 出

す る 新 た な ス タ ッ ド ジ ベ ル ５ ０ 等 の ジ ベ ル を 取 付 け る ジ ベ ル 取 付 工 程 が 行 わ れ る 。 ス タ ッ

ド ジ ベ ル ５ ０ の 頂 部 の 直 径 や 、 頂 部 以 外 の 部 位 の 直 径 は 、 以 前 に 設 置 さ れ て い た ス タ ッ ド

ジ ベ ル １ ４ と 同 様 に で き る 。

【 ０ ０ ２ ２ 】

　 ス タ ッ ド ジ ベ ル ５ ０ は 、 そ の 基 部 に ネ ジ 溝 部 ５ １ を 有 し て い る 。 ス タ ッ ド ジ ベ ル ５ ０ は

、 フ ラ ン ジ １ １ の 上 面 １ ２ に 補 強 用 座 金 ５ ３ を 介 し て ナ ッ ト ５ ２ に よ り 固 定 さ れ 、 フ ラ ン

ジ １ １ の 下 面 １ ３ に 補 強 用 座 金 ５ ３ を 介 し て ナ ッ ト ５ ２ に よ り 固 定 さ れ て い る 。 補 強 用 座
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金 ５ ３ は 、 ス タ ッ ド ジ ベ ル ５ ０ の ネ ジ 溝 部 ５ １ に 対 応 し た 内 径 を 有 し 、 孔 ４ ０ の 内 径 よ り

も 大 き な 外 径 を 有 す る 平 座 金 で あ る 。 な お 、 補 強 用 座 金 ５ ３ は 省 略 さ れ て も よ い 。 ま た 、

ス タ ッ ド ジ ベ ル ５ ０ 等 の ジ ベ ル は 、 フ ラ ン ジ １ １ の 孔 ４ ０ に ネ ジ 止 め 以 外 の 接 着 剤 に よ る

接 着 及 び 溶 接 に よ る 接 合 等 に よ り 取 り 付 け ら れ て も よ い 。

【 ０ ０ ２ ３ 】

　 図 ７ に 示 す よ う に 、 桁 １ ０ の フ ラ ン ジ １ １ の 上 面 １ ２ の 周 縁 部 に シ ー ル 材 ７ ０ を 設 置 す

る シ ー ル 材 設 置 工 程 が 行 わ れ 、 新 た な コ ン ク リ ー ト 床 版 ６ ０ を シ ー ル 材 設 置 工 程 で 設 置 さ

れ た シ ー ル 材 ７ ０ を 介 し て フ ラ ン ジ １ １ の 上 面 １ ２ に 配 置 す る 新 床 版 配 置 工 程 が 行 わ れ る

。 シ ー ル 材 ７ ０ は 、 例 え ば 、 シ ー ル ス ポ ン ジ 等 を そ の 端 部 に 含 む 型 枠 板 等 を 適 用 す る こ と

が で き る 。 シ ー ル 材 ７ ０ の フ ラ ン ジ １ １ の 上 面 １ ２ か ら の 高 さ は 、 例 え ば 、 コ ン ク リ ー ト

床 版 ２ ０ に よ り 形 成 さ れ て い た 道 路 の 路 面 の 上 面 １ ２ か ら の 高 さ か ら 、 新 設 す る コ ン ク リ

ー ト 床 版 ６ ０ の 厚 さ を 減 算 し た 高 さ で あ る 。

【 ０ ０ ２ ４ 】

　 新 設 す る コ ン ク リ ー ト 床 版 ６ ０ は 、 例 え ば 、 プ レ キ ャ ス ト 床 版 で あ り 、 ス タ ッ ド ジ ベ ル

５ ０ 等 の ジ ベ ル に 対 応 し た 位 置 に ず れ 止 め 用 孔 部 ６ １ を 有 す る 。 プ レ キ ャ ス ト 床 版 は 、 例

え ば 、 土 木 学 会 発 行 の 「 設 計 ・ 施 工 指 針 （ 案 ） 」 に 材 料 及 び 製 法 が 規 定 さ れ た 超 高 強 度 繊

維 補 強 コ ン ク リ ー ト に よ り 形 成 さ れ た プ レ キ ャ ス ト 床 版 に し て も よ い 。

【 ０ ０ ２ ５ 】

　 図 ８ に 示 す よ う に 、 ジ ベ ル 取 付 工 程 で 取 り 付 け ら れ た 新 た な ス タ ッ ド ジ ベ ル ５ ０ 等 の ジ

ベ ル が 無 収 縮 モ ル タ ル ８ １ 及 び 膨 張 コ ン ク リ ー ト ８ ２ 等 の 硬 化 材 に よ り 包 含 さ れ る こ と に

よ っ て 、 桁 １ ０ の フ ラ ン ジ １ １ と 新 た な コ ン ク リ ー ト 床 版 ６ ０ と を 接 合 す る 床 版 接 合 工 程

が 行 わ れ る 。 床 版 接 合 工 程 に お い て は 、 ま ず 、 桁 １ ０ の フ ラ ン ジ １ １ の 上 面 １ ２ と 、 コ ン

ク リ ー ト 床 版 ６ ０ と 、 シ ー ル 材 ７ ０ と で 囲 ま れ た 空 間 に 無 収 縮 モ ル タ ル ８ １ 等 の 充 填 材 が

充 填 さ れ て 固 化 さ せ ら れ る 。 次 に 、 ず れ 止 め 用 孔 部 ６ １ に は 、 膨 張 コ ン ク リ ー ト ８ ２ 等 の

充 填 材 が 充 填 さ れ て 固 化 さ せ ら れ る 。

【 ０ ０ ２ ６ 】

　 本 実 施 形 態 に よ れ ば 、 コ ン ク リ ー ト 床 版 ２ ０ を 形 成 す る コ ン ク リ ー ト ２ １ 等 の 硬 化 材 に

よ り 桁 １ ０ の フ ラ ン ジ １ １ の 上 面 １ ２ か ら 突 出 し た ス タ ッ ド ジ ベ ル １ ４ 等 の ジ ベ ル が 包 含

さ れ る こ と に よ っ て 桁 １ ０ の フ ラ ン ジ １ １ と 接 合 さ れ た コ ン ク リ ー ト 床 版 ２ ０ を 桁 １ ０ の

フ ラ ン ジ １ １ か ら 撤 去 す る た め の コ ン ク リ ー ト 床 版 の 撤 去 方 法 に お い て 、 削 孔 工 程 に よ り

フ ラ ン ジ １ １ の 下 面 １ ３ か ら ス タ ッ ド ジ ベ ル １ ４ の 周 囲 を く り 抜 く よ う に フ ラ ン ジ １ １ の

上 面 １ ２ に 達 す る 孔 ４ ０ が 削 孔 さ れ 、 床 版 分 離 工 程 に よ り 、 コ ン ク リ ー ト ２ １ に よ り 包 含

さ れ た ス タ ッ ド ジ ベ ル １ ４ と 一 緒 に 桁 １ ０ の フ ラ ン ジ １ １ か ら コ ン ク リ ー ト 床 版 ２ ０ が 分

離 さ れ る た め 、 桁 １ ０ の フ ラ ン ジ １ １ の 上 面 １ ２ の 直 上 の コ ン ク リ ー ト を 斫 る 作 業 の 労 力

を 低 減 し つ つ コ ン ク リ ー ト 床 版 ２ ０ を フ ラ ン ジ １ １ か ら 撤 去 す る こ と が で き る 。 ま た 、 本

実 施 形 態 で は 、 桁 １ ０ の フ ラ ン ジ １ １ の 上 面 １ ２ の 直 上 で ス タ ッ ド ジ ベ ル １ ４ と 一 体 化 し

た コ ン ク リ ー ト ２ １ を 斫 っ て 撤 去 す る 必 要 が 無 く 、 斫 る 部 分 を 小 さ く す る 必 要 も 無 い た め

、 よ り 大 き な ブ ロ ッ ク で の コ ン ク リ ー ト 床 版 ２ ０ の 撤 去 が 可 能 と な り 、 切 断 位 置 ２ ３ の 箇

所 を 少 な く し て 、 コ ン ク リ ー ト 床 版 ２ ０ を 切 断 す る 作 業 の 労 力 も 低 減 す る こ と が で き る 。

【 ０ ０ ２ ７ 】

　 ま た 、 削 孔 工 程 は 床 版 切 断 工 程 と 並 行 し て 行 う こ と が で き る た め 、 コ ン ク リ ー ト 床 版 ２

０ の 撤 去 に 要 す る 時 間 を 短 縮 す る こ と が で き る 。 ま た 、 本 実 施 形 態 の コ ン ク リ ー ト 床 版 の

撤 去 に よ れ ば 、 コ ン ク リ ー ト を 斫 る 作 業 の 騒 音 が 無 い た め 、 周 辺 環 境 の 悪 化 が 防 止 さ れ る

。

【 ０ ０ ２ ８ 】

　 ま た 、 ジ ベ ル 取 付 工 程 に よ り 、 本 実 施 形 態 の コ ン ク リ ー ト 床 版 の 撤 去 方 法 の 床 版 分 離 工

程 の 後 に 、 削 孔 工 程 で 削 孔 さ れ た 孔 ４ ０ に フ ラ ン ジ １ １ の 上 面 １ ２ か ら 突 出 す る 新 た な ス

タ ッ ド ジ ベ ル ５ ０ 等 の ジ ベ ル が 取 付 け ら れ 、 床 版 接 合 工 程 に よ り 、 ジ ベ ル 取 付 工 程 で 取 り

付 け ら れ た 新 た な ス タ ッ ド ジ ベ ル ５ ０ が 無 収 縮 モ ル タ ル ８ １ 及 び 膨 張 コ ン ク リ ー ト ８ ２ 等

の 硬 化 材 に よ り 包 含 さ れ る こ と に よ っ て 、 桁 １ ０ の フ ラ ン ジ １ １ と 新 た な コ ン ク リ ー ト 床
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版 ６ ０ と が 接 合 さ れ る た め 、 削 孔 工 程 で 削 孔 さ れ た 孔 ４ ０ を 利 用 し て 新 た な ス タ ッ ド ジ ベ

ル ５ ０ を フ ラ ン ジ １ １ に 取 付 け る こ と に よ り 、 コ ン ク リ ー ト 床 版 ６ ０ を 新 設 す る 労 力 を 低

減 す る こ と が で き る 。

【 ０ ０ ２ ９ 】

　 つ ま り 、 コ ン ク リ ー ト 床 版 ２ ０ の 撤 去 時 に 削 孔 さ れ た 孔 ４ ０ が 再 利 用 さ れ る た め 、 新 た

な ジ ベ ル を 新 た な 位 置 に 溶 接 す る 作 業 を 省 略 す る こ と が で き る 。 ま た 、 新 た な ジ ベ ル を 設

置 す る こ と が 容 易 で あ る た め 、 コ ン ク リ ー ト 床 版 ６ ０ を 新 設 す る 時 間 を 短 縮 す る こ と が で

き る 。

【 ０ ０ ３ ０ 】

　 以 上 、 本 発 明 の 実 施 形 態 に つ い て 説 明 し た が 、 本 発 明 は 上 記 実 施 形 態 に 限 定 さ れ る こ と

な く 様 々 な 形 態 で 実 施 さ れ る 。 例 え ば 、 削 孔 工 程 で の 削 孔 の 態 様 は 、 適 宜 変 更 す る こ と が

で き る 。 ま た 、 床 版 接 合 工 程 に お い て は 、 新 た な コ ン ク リ ー ト 床 版 と し て プ レ キ ャ ス ト 床

版 で は な く 、 コ ン ク リ ー ト 床 版 の 撤 去 及 び 新 設 の 工 事 現 場 で 打 設 さ れ た コ ン ク リ ー ト 床 版

が 新 設 さ れ 、 ジ ベ ル 取 付 工 程 で 取 り 付 け ら れ た 新 た な ジ ベ ル が 、 工 事 現 場 で 打 設 さ れ た コ

ン ク リ ー ト 床 版 の コ ン ク リ ー ト に よ り 包 含 さ れ る こ と に よ っ て 、 桁 の フ ラ ン ジ と 新 た な コ

ン ク リ ー ト 床 版 と が 接 合 さ れ て も よ い 。

【 符 号 の 説 明 】

【 ０ ０ ３ １ 】

　 １ … 橋 梁 、 １ ０ … 桁 、 １ １ … フ ラ ン ジ 、 １ ２ … 上 面 、 １ ３ … 下 面 、 １ ４ … ス タ ッ ド ジ ベ

ル 、 ２ ０ … コ ン ク リ ー ト 床 版 、 ２ １ … コ ン ク リ ー ト 、 ２ ２ … 被 支 持 面 、 ２ ３ … 切 断 位 置 、

２ ４ … 床 版 切 断 片 、 ３ ０ … リ ー マ 、 ４ ０ … 孔 、 ５ ０ … ス タ ッ ド ジ ベ ル 、 ５ １ … ネ ジ 溝 部 、

５ ２ … ナ ッ ト 、 ５ ３ … 補 強 用 座 金 、 ６ ０ … コ ン ク リ ー ト 床 版 、 ６ １ … ず れ 止 め 用 孔 部 、 ７

０ … シ ー ル 材 、 ８ １ … 無 収 縮 モ ル タ ル 、 ８ ２ … 膨 張 コ ン ク リ ー ト 。

【 図 １ 】 【 図 ２ 】
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